TUVNORD

Zertifikat

TN/AD2000-W0/2705/23

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8121123843 /1234 /11.2023 - 10.2026

Werkstoffhersteller
nach AD 2000-Merkblatt W O

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG bestatigt, dass der Hersteller

SK Machining & Piping GmbH & Co.KG
Dusseldorfer Stral3e 97

42781 Haan

Deutschland

gemal den Anforderungen des Zertifizierungsprogramms TNS-AD2000-WO0 als
Werkstoffhersteller nach AD 2000-Merkblatt W O tuberpruft und anerkannt wurde.

Einzelheiten sind dem Bericht und dem Geltungsbereich der Uberpriifung zu entnehmen.

Der Hersteller verfugt tber folgende Voraussetzungen:

= Einrichtungen fir ein sachgeméaRes Herstellen und Priifen,

= geeignete Verfahren zur Herstellung der Erzeugnisse,

= fachkundiges Personal fur das Herstellen und Prufen der Erzeugnisse sowie

= ein Qualitditsmanagementsystem mit entsprechenden Aufzeichnungen, das eine
sachgemalRe Herstellung der Erzeugnisse sowie die Einhaltung der in der
Werkstoffspezifikation genannten Anforderungen sicherstellt.

Essen, 21.12.2023
Digital hrieb
TUVNORD itmeskamp soachim

Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GrolRe Bahnstralle 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/2705/23

Bericht Nr./Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8121123843 /1234 /11.2023 - 10.2026

Nr.  Werkstoffbezeichnung

unleg. Stahle
Feinkornbaustahl
Nichtrostende Stéhle
Feinkornbaustahl

Martens., austen., aust.-ferrit. Stéhle
Nichtrostende Stéhle
St it fesg. Eigenschafion beferh Temp
unleg. Stahle

P250GH

10CrM09-10
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Spezifikation

DIN EN 10028-2
DIN EN 10028-3
DIN EN 10028-7
DIN EN 10222-4
DIN EN 10222-5
DIN EN 10272

DIN EN 10273

DIN EN 10028-2
DIN EN 10222-2
DIN EN 10222-2

Lieferzustand Erzeugnisform

[Info]

+N

+N, +NT
+C

+N, +QT
+QT, +AT
+A, +QT
+N

+N

+N, +QT
+N, +QT

Blindflansche
Blindflansche
Blindflansche
V-Flansche
V-Flansche
V-Flansche
V-Flansche
V-Flansche
Formstiicke

Formstlicke

Abmessungen
Dicke /@ Gewicht

10/ 300
10/ 300
10/ 300
10/ 300
10/ 300
10/ 300
10/ 300
10/ 300
10/ 300
10/ 300

AD 2000 Merkblatt
entspr. Reihe W

w1 /W9

w1 /W9

W2 /W10 /W9
W13 /W9

w2 /W9

W2 /W10 /W9
W13 /W9
w1/ W9

Bemerkungen

spanend bearbeitet
spanend bearbeitet
spanend bearbeitet
spanend bearbeitet
spanend bearbeitet
spanend bearbeitet
spanend bearbeitet

spanend bearbeitet

VATOV 1252EN 10253-21-3/mpgi. SPanend bearbeitet

VdTUV 1252,EN 10253-2/-3 /HP8/1

spanend bearbeitet

TUVNORDGROUP
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